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Kody kreskowe nosnikiem informacji w systemach
automatycznej identyfikacji — przyktad wdrozenia

JANTAR Sp z o.0. opracowal i wdrozyt
w firmie STAR PECK system obslugi pro-
dukcji i magazynu w oparciu o kod
UCC/EAN-128 i system zarzqdzania firmy
REKORD. Rozwiqzanie to powstalo jako
uzupelnienie nowoczesnej linii pakujqcej
wyroby wedliniarskie.

Zalozenia projektu byly nastepujgce:
* przygotowanie systemu znakowania
partii wyrobéw w magazynie po-
Srednim przed pakowaniem final-
nym, kontrole operacji magazyno-
wych, realizacje zlecen wydania do
pakowania na automatyczng linie
pakujaca
okreslenie sposobu znakowania opa-
kowan handlowych i pudel zbior-
czych podczas procesu pakowania,
tak aby byla mozliwa automatyczna
kompletacja zaméwien klienta i we-
ryfikacja realizacji

* zintegrowanie baz danych z poszcze-
g6lnych etapow fancucha logistycz-
nego z systemem zarzadzania firmy.

Projekt zostal podzielony na kilka
faz wynikajacych z koniecznosci do-
stosowania infrastruktury zaktadu do
potrzeb systemu automatycznej iden-
tyfikacji.

Faza I: Opracowanie procedur logi-
stycznych

Okreslono wymagania i niezbedne
informacje potrzebne do realizacji
podstawowych procesow: kontroli
stanéw biezacych, zlecen produkcyj-
nych, zlecenn pakowania i dyspozycji
wydania.

Faza II: Dostosowanie magazynu po-
sredniego do ewidencji asortymentu
z dokfadnoscia do serii
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Opracowano system znakowania
i ewidencji podwieszanych waézkow
rolkowych, na ktérych przechowuje
si¢ kazdg partie asortymentu, ozna-
kowano sektory magazynu, w ktorych
skladowane sg poszczegélne partie
i wdrozono system ewidencji wraz
z kontrolg wagi netto kazdej partii.

Faza Ill: Pakowanie i konfekcjono-
wanie wyrobow

Automatyczna linia pakujaca wazy
i etykietuje kazda sztuke przygotowy-
wanego wyrobu, a nastepnie rozdzie-
la, tak aby zadana ilos¢ sztuk znalazta
sie w pudle zbiorczym. Pudto jest kon-
trolnie wazone, aby sprawdzi¢ suma-
ryczna wage wyrobu i drukowana jest
etykieta zbiorcza, dzieki ktorej mozli-
wa jest weryfikacja zawartosci i auto-
matyczna kompletacja zamoéwien.

Faza IV: Kompletacja zamoéwienia
klienta

Ostatnim etapem jest kompletacja
zamoOwienia klienta. Obraz zamoéwie-
nia klienta zatwierdzonego do wyda-
nia zostaje zaladowany do terminala
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przenosnego i operator kompletuje
poszczegdlne pozycje odczytujac ety-
kiety zbiorcze z wyprodukowanych
pudet. Terminal sprawdza, czy odczy-
tana pozycja widnieje na zamoéwieniu
i kontroluje ilos¢, i wage pudet, tak
aby sumaryczna waga asortymentu by-
ta zblizona do widniejgcej w zamowie-
niu. Po skompletowaniu wszystkich
pozycji, dane o wydanej ilo$ci i wadze
poszczegdlnych asortymentéw wraca-
ja z terminala do systemu obstugi za-
moéwien, nastepuje automatyczna ko-
rekta stanow magazynowych i zostaje

wydrukowany dokument wydania.
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