Krzysztof Banas
SKK — Systemy Kodow Kreskowych

w procesach logistycznych i produkcyjnych

Elektroniczna gospodarka

Microsoft Business Solutions-Axapta
jest systemem informatycznym klasy ERP
I (ERP i e-Biznes) adresowanym do firm
sredniej wielkosci o duzym potencjale
rozwojowym. Umozliwia jednoczesng
prace 3500 uzytkownikéw i obstuge wie-
lu zréznicowanych procedur bizneso-
wych. Microsoft Business Solutions-
-Axapta zapewnia skuteczng optymaliza-
cje proceséw produkcyjnych i handlo-
wych przy wykorzystaniu sieci WWW.
Rozwigzanie pozwala na elastyczny roz-
woj i konfiguracje oprogramowania do
potrzeb organizagji.
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Dzieki strukturze modutowej Microsoft
Business Solutions-Axapta umozliwia za-
rzadzanie kontaktami z klientem (CRM),
finansami, projektami, zasobami ludzkimi,
a takze raportowaniem i analizami. Opty-
malizuje procesy biznesowe zwigzane
z produkgjg i fancuchem dostaw (SCM).
System pozwala na jednolitg i przejrzystg
integracje proceséw biznesowych — we-
wnetrznych i zewnetrznych — poprzez za-
pewnienie wymiany informacji miedzy
aplikacjami front i back office’owymi.

Dla wielu firm, efektywne zarzadzanie
magazynem jest krytycznym aspektem
logistyki. Rozwigzanie Zarzadzania Ma-
gazynem w Microsoft Business Solu-
tions-Axapta zawiera calg funkcjonal-
nos¢ niezbedng do zaawansowanej ob-
stugi towaré6w w magazynie. Rozwigza-
nie to zostalo podzielone na dwa modu-
ty: modul standardowy i zaawansowany.
Moduly te swojg funkcjonalnoscig pokry-
waja nastepujace obszary:

* otrzymywanie towaréw zaré6wno od
dostawcow zewnetrznych, jak i we-
wnetrznych, takich jak dzialy produk-
cyjne

* rozmieszczanie towaré6w w magazynie

* pobranie towaréw przed wysytkg

e pakowanie towaréw do wysyiki lub
przeniesienia.

Funkcjonalno$¢ modutu logistyka po-
zwala firmie zoptymalizowac stan zapasu
uwzgledniajac natezenie podazy i popy-
tu. Funkcje modutu zapewniajg skutecz-
ne polgczenie zamoéwienia z produkcja,
potrzebami konsumenckimi i stanem za-

paséw, obnizajgc koszty magazyno-
wania towaru. Szczego6towe informa-
cje na poziomie wszystkich wtasci-
wosci towaru dajag mozliwos¢ bardzo
doktadnego $ledzenia transakgji to-
warami w powiazaniu ze wszystkimi
innymi modufami systemu. Rozlicza-
nie magazynu wedifug metod FIFO,
LIFO, $redniej wazonej zapewnia od-
powiedniag wycene majgtku obroto-
wego firmy.

Systemy klasy ERP, jakim jest system
Axapta przynosza swoim uzytkowni-
kom tym wieksze korzysci im bardziej
szczegOtowe, precyzyjne i aktualne sg

informacje, jakimi sg napetniane. Interfejs

Terminali Radiowych (w skrécie ITR) dla

systemu Axapta zostal zaprojektowany

dla tych jego uzytkownikéw, ktorzy chca
skorzysta¢ z mozliwosci jakie daje zasto-
sowanie kodow kreskowych oraz sieci ra-
diowych 2,4 GHz w obstudze magazynu,
rejestracji operacji produkcyjnych oraz

Sledzeniu przeptywu materiatéw i produk-

tow w przedsiebiorstwie.

ITR dla systemu Axapta to klasyczne
rozwigzanie typu ,middleware”. Jego
glowng zaletg jest mozliwo$¢ wykonywa-
nia operacji za pomoca terminali przeno-
$nych bezposrednio w systemie Axapta,
bez ich buforowania w dodatkowych ba-
zach danych. Pracownicy wyposazeni
w terminale radiowe mogg wprowadzac
dane oraz z nich korzysta¢, tak jakby pra-
cowali przy podigczonym do sieci kom-
puterze. Rozwigzanie obsiuguje réwniez
wydruk etykiet z kodami kreskowymi,
miedzy innymi w standardzie EAN/UCC.

ITR obstuguje catg game urzadzen
zwigzanych z kodami kreskowymi: prze-
nosne terminale radiowe (np. Intermec
Trakker 2415 i 2435), terminale monto-
wane na wozkach widiowych (np. Inter-
mec Trakker 2455 i 2475), przemystowe
terminale stacjonarne (np. Intermec Trak-
ker 2480), drukarki etykiet (np. Easyco-
der F4, Datamax 1-4208, E-4203).

Wykorzystanie terminali radiowych
w module Zarzgdzania Magazynem po-
zwala obstuzy¢ wszystkie operacje maga-
zynowe szybko i bezblednie. Gdy nowa
dostawa pojawia sie w doku roztadunko-
wym, przyjmujgcy ja pracownik za pomo-
cg terminala otwiera nowy arkusz przyje-
cia. Po przyjeciu i oznakowaniu palet sys-
tem Axapta okresla, do ktérych lokacji
powinny by¢ przewiezione poszczegoblne
palety realizujac okreSlong przez uzyt-
kownika strategie sktadowania. Operator
wozka widlowego potwierdza wykonanie
transportu. W podobny sposéb obstugi-
wane sg kompletacje wysytek, przesunie-
cia wewngtrz magazynu, inwentaryzacja.

Dzieki zastosowaniu ITR dla systemu

Axapta:

* pracownicy majg bezposredni dostep
do wszelkich potrzebnych danych
w kazdym miejscu magazynu lub hali
produkcyjnej

* wyeliminowana zostata potrzeba dru-
kowania dodatkowych dokumentow
(np. listu pobrania)

* zdecydowanie mniej czasu zajmuje re-

jestracja przyje¢, wydan oraz przesu-

nie¢ miedzy magazynami lub lokaliza-
cjami

ryzyko pomytek i btedéw przy rejestra-

¢ji poszczegolnych operacji jest prak-

tycznie wyeliminowane

e dane w systemie Axapta sg aktualne
i wiarygodne

* mozna tatwo i precyzyjnie sledzi¢ sto-
pien zaawansowania realizacji po-
szczegoblnych zlecen produkcyjnych,
okresla¢ koszty powstajace na po-
szczegolnych etapach, identyfikowaé
miejsca powstawania strat

* ograniczane sg niepotrzebne stany ma-
gazynowe.
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