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W wyniku rozwoju gospodarki po przystapieniu Polski
do UE wzroslo zapotrzebowanie na powierzchnie maga-
zynowe i wzrosty ceny gruntéw pod zabudowe w atrak-
cyjnych lokalizacjach, przy giéwnych szlakach trans-
portowych. Jednym z rozwigzan ograniczenia kosztow
inwestycji zwigzanych z zakupem dziatki jest zastosowa-
nie w nowobudowanych magazynach technologii wyso-
kiego sktadowania, z wykorzystaniem wozkéw wysokiego
podnoszenia. Zastosowanie tej technologii pozwala na:
— umieszczenie na mniejszej powierzchni magazynu wy-

maganego zapasu,

— zmniejszenie kosztow zatrudnienia,

ale wymaga wiekszych nakfadéw na wyposazenie tech-
nologiczne oraz wiekszych kwalifikacji od operatorow
sprzetu transportu wewnetrznego.

W tab. 1 przedstawiono mozliwe technologie sktado-
wania w regatach ramowych wraz z typami stosowanych
srodkéw transportu wewnetrznego do obstugi regatow.
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Tab. 1. Technologie sktadowania w regatach ramowych, typy $rodkéw

transportu wewnetrznego. Zrédfo: Opracowanie wiasne.

Giéwnymi kryteriami wyboru technologii sa:

— parametry przepltywéw towarowych,

— rotacja towarow,

— parametry fizyczne sktadowanych towaréw,
— struktura kompletacji,

— liczba asortymentéw w obrocie towarowym,
— naktady inwestycyjne,

— koszty eksploatagji.

Jedna z mozliwych do zastosowania w nowym magazy-
nie jest technologia sktadowania w regatach ramowych
paletowych przejezdnych. Technologia ta opiera sie na
zastosowaniu regatow ramowych paletowych, zamonto-
wanych na wézkach przesuwajgcych sie po szynach to-
rowiska trwale zamontowanych w posadzce magazynu
(fot. 1 fot. 2).

Liczba szyn torowiska zalezy do liczby kolumn regafo-
wych w rzedzie regatu oraz od zatozonego obciazenia ko-
lumn regatowych. Rozsuwanie rzedow regatowych odby-
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Fot. 2. Regat ramowy paletowy przejezdny. Zrédto: Katalog Nedcon Silesia.

wa sie przy pomocy motoreduktoréw napedzajacych rolki
napedowe wozkow, pozwalajac na przesuwanie zaréwno
pojedynczego rzedu regatowego, jak i kilku rzedow jed-
noczesnie. Sterowanie rozsuwaniem rzedow regatowych
moze odbywac recznie poprzez nacisniecie przycisku
na czole rzedu regalowego lub w spos6b automatyczny,
z wykorzystaniem fal radiowych. Regaly ramowe paleto-
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Rys. 1. Plan zagospodarowania strefy sktadowania magazynu dla
technologii skfadowania w regatach ramowych paletowych.
Zrédto: Opracowanie whasne.
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Rys. 2. Plan zagospodarowania strefy sktadowania magazynu dla
technologii skfadowania w regatach ramowych palefowych przejezdnych.
Zrédto: Opracowanie wiasne.

we przejezdne moga by¢ stosowane w magazynach za-
réwno przy temperaturach dodatnich jak i ujemnych, np.
w chtodniach, mrozniach.

Czy stosowanie regaléw paletowych przejezdnych sta-
je sie obecnie moda, czy moze przynie$¢ dla inwestora
dtugofalowe oszczednosci? Odpowiadajac na to pytanie
rozpatrzmy studium przypadku.

Studium przypadku

Firma handlowa, zajmujaca sie dystrybucjg towarow,
zamierza wybudowa¢ nowy obiekt magazynowy. Firma
podata dane dotyczace:

! pjt — paletowa jednostka fadunkowa.
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Tab. 2. Zestawienie parametréw technologicznych magazynu dla
dwdch technologii. Zrédto: Opracowanie wtasne.

Parametr M Technlologla Technzologla Oszczednosei
Powierzchnia strefy sktadowania [m’] 778 559 219
Kubatura strefy sktadowania [m’] 8 090 6 090 2 000
Pojemnos¢ magazynu [pit] 1 440 1 440
Wysoko$¢ magazynu [m] 10,4 10,9
Wskaznik wykorzystania 2.
powierzchni strefy sktadowania el n 03
Wskaznik wykorzystania 3 .
kubatury strefy sktadowania it a2 Az

— wielkosci dostaw i wydan z magazynu — 100 pjt’,

— struktury kompletacji - 80% pjt jednorodnych w wyda-
niach,

— wielko$ci zapasu magazynowego - 1 400 pijt,

— parametrow jednostki fadunkowej - wysokos$¢ 1 400

mm,

— liczby asortymentéw w obrocie - 100,

— mozliwos$ci pietrzenia jednostek tadunkowych - 2 war-
stwy,

— maksymalnej wysokos$¢ magazynu w Swietle - 11 000

mm,

— parametréw posiadanej dzialki.

Rozwiazujgc problem firmy postanowiono rozpatrzy¢
dwie technologie sktadowania:

— sktadowanie w regatach ramowych paletowych,

— sktadowanie w regatach ramowych paletowych prze-
jezdnych.

Narys. 1 przedstawiono plan zagospodarowania strefy
sktadowania magazynu dla technologii sktadowania w re-
gatach ramowych paletowych, a na rys. 2 plan zagospo-
darowania strefy sktadowania magazynu dla technologii
sktadowania w regalach ramowych przejezdnych. Dla obu
technologii zalozono obstuge tadunkéw w regatach przy
uzyciu wozkéw podnosnikowych z wysuwnym masztem.
W analizie celowo nie zajeto sie strefg przyje¢ — wydan
zaktadajac, ze w obu przypadkach beda posiadac iden-
tyczne parametry oraz nieuwzgledniano kosztow zaku-
pu wozkow.

Zestawienie parametrow technologicznych magazynu
dla dwoch technologii przedstawiono w tab. 2.

Zestawienie naktadow inwestycyjnych dla dwoch tech-
nologii przedstawiono w tab. 3.

Zastosowanie drugiej technologii (regatéw ramowych
paletowych przejezdnych) zapewnia nam lepsze wskaz-
niki efektywnosci zagospodarowania powierzchni i ku-
batury magazynu, co przeklada sie na oszczednosci po-
wierzchni i kubatury magazynu o 219 m? (28%) i 2 000 m?
(25%). Oszczednosci uzyskamy takze na naktadach inwe-

Tab. 3. Zestawienie naktadéw inwestycyjnych dla dwéch technologii.
Zrédto: Opracowanie wtasne.

Parametr M Technlologla Techn; ot Oszezgdnoscei
WL dhily ity gl otz [PLN] 933 420 670 410 263 010
magazynu
Naktady na zakup regatéw wraz
z niezbednym wyposazeniem [PLN] 158 400 328 320 -169 920
dodatkowym
Razem [PLN] 1091 820 998 730 93 090
Naktady na 1 miejsce .
skladowania [PLN/pjt] 758 694 65




Magazyno

stycyjnych, ktére w rozpatrywanym studium
przypadku wyniosg 93 090 zt. Naktady na 1
miejsce skladowania, obejmujgce wybudo-
wanie obiektu magazynu oraz wyposazenie
go w wymagana ilos$¢ regatow, dla drugiej
technologii sg mniejsze o 65 zi. w stosunku
do jednego miejsca paletowego.

Oprocz wykazanych w analizie oszczed-
nosci w powierzchni, kubaturze i naktadach
inwestycyjnych, zastosowanie regatéow ra-
mowych paletowych przejezdnych spowo-
duje takze skrécenie drog transportowych,
a co za tym idzie — pracochtonnosci procesu
magazynowania nawet o 10%. Jedynym man-
kamentem zastosowania regaléw ramowych
paletowych przejezdnych jest dodatkowy
czas dostepu do korytarzy regatowych - do-
stepu do jednostek tadunkowych, wynikaja-
cy z konieczno$ci rozsuwania rzedéw regato-
wych. Zminimalizowanie tego czasu mozna
uzyskac poprzez:

— zastosowanie sterowania radiowego roz-
suwaniem rzedow regatowych,

— alokacja mozliwie najwiekszej liczby asor-
tymentow w wspolnym korytarzu robo-
czym.

Podsumowanie

Odpowiadajac na zadane na wstepie pyta-
nie: ,Regaly przejezdne — moda czy oszczed-
no$¢” mozna odpowiedzialnie stwierdzic,
Ze zastosowanie regaléw ramowych pale-
towych przejezdnych moze przynies¢ in-
westorowi oszczednosci w naktadach inwe-
stycyjnych, a takze w trakcie uzytkowania
magazynu oszczednosci na kosztach eks-
ploatacyjnych magazynu. Wybierajac regaty
ramowe paletowe przejezdne w swoich ma-
gazynach nalezy pamietac o kryteriach wy-
boru. Technologia ta powinna by¢ stosowa-
na w magazynach:

— o $rednich parametrach przeplywow to-
warowych,

— dla towaréw o niskiej rotacji,

— o matej liczbie asortymentéw w obrocie
towarowym,

— dla struktury kompletacji z przewazajaca
liczbg palet jednorodnych.

Sktadowane towary na pjt powinny by¢
prawidtowo uformowane, a jednostki tadun-
kowe zabezpieczone poprzez owiniecie folig
termokurczliwg lub folig stretch. Instalujac
regaly nie nalezy zapomnie¢ takze o zain-
stalowaniu zabezpieczen w regalach dla
zachowania bezpieczenstwa pracy obstugi
regatow oraz obstugi srodkéw transportu
wewnetrznego.





