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Skfadowanie komponentow paszowych
W Mmagazynach przemysiowych
| transportowych

Wspé’rczesne zmiany w procesie
produkcji i skfadowaniu kompo-
nentéw paszowych ukierunkowane sg
gtéwnie na:

= automatyzacje pomiaréw i wdrazanie
uktadéw zintegrowanych, zapewnia-
iacych pefng, systematyczng kontrole
sktadowania komponentow
automatyzacje napetniania siloséw
zwiekszenie liczby i modemizacje to-
warzyszqcych sktadowaniu czynnosci
konserwacyjnych, przedtuzajgeych
czas dobrej jakosci  sktodowanych
komponentéw

poszerzenie zakresu ustug $wiad-
czonych przez magazyny poprzez
wprowadzenie komplementarnych
technologii

zmniejszenie pojemnosci silosdw, jako
pochodnej wzrostu réznorodnosci pro-
dukowanych asortymentéw i wynika-
iacej stqd fendencji do wytwarzania
wigkszej liczby matych partii produk-
cyinych.

Charakterystyka komponentéw
paszowych

Komponenty paszowe dzielone sq za-
zwyczaj na rodlinne i zwierzece. Do ro-
Slinnych zalicza sie: zboza i ofreby, $ru-
ty zbozowe i poekstrakeyjne z nasion ro-
8lin oleistych, susze traw i okopowych,
nasiona stonecznika, wystodki buracza-
ne, maczke zbozowq, premiksy i surow-
ce mineralne a z ptynnych — melase. Su-
rowce paszowe pochodzenia zwierze-
cego fo: maczki (rybne, miesne, kostne),
mleko odttuszczone w proszku i ptynna
zageszczona serwatka.

Wymienione komponenty sktaduje sie
w postaci naturalnej albo przetworzo-
nej, sypkiej (ptynnej) lub zaglomerowa-
nej najczescie] jako tadunki luzem, cza-
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sem w posfaci workowanej.

W krajach Unii Europejskiej, kompo-
nenty paszowe majq najczesciej postac
zaglomerowang [granulaty, brykiety,
wafle, kostki, bloki).

Aglomeraty paszowe majg znaczng
przewage nad sypkimi, ze wzgledu na
wolniejszy przebieg proceséw utleniania
sktadnikow paszy, a tym samym mniejszq
skfonnoé¢ do samozagrzewania, mniej-
sze pylenie sig, zbrylanie i mostowanie.’
Z wymienionych zalet istony jest zwiasz-
cza wolniejszy przebieg proceséw ufle-
niania, sprzyjajgey wydtuzaniv  czasu
sktadowania mieszanek przy zachowo-
niu wysokiej wartoéci pokarmowe;.

Udziat komponentéw  zaglomerowa-
nych stanowi w Polsce minimalny pro-
cent w ogdlnej ilosci produkowanych
pasz. Liniomi fechnologicznymi do gra-
nulacji pasz dysponujq spoérod analizo-
wanych  wytwormi: ,PROXIAL POMO-
RZE" S. A. w Stargardzie Szczecinskim
i ,CENTRAL SOYA”

szq podaino$¢ magazynowq od aglome-
raféw i wymagajq stosowania specjal
nych zabiegéw fechnologicznych i kon-
frolnych podczas sktadowania.

Do sferowania procesami sktadowao-
nia komponentéw paszowych niezbed-
na jest znajomo$¢ ich sktadu chemiczne-
go, fizycznych wiasciwosci czgstek two-
rzqcych dany komponent oraz parame-
fréw proceséw biofizykochemicznych.

Istotne wiasciwosci fizyczne decyduja-
ce o przebiegu skladowania fo:
= sfopien rozdrobnienia
" gesto$¢ nasypowa
= kaly tarcia i zwigzane z tym katy nasy-

pu i zsypu
= sypko$é
= samosegregacja
* mosfowanie
* tendencja do zbrylania

Normy krajowe podajg podstawowe
wyrézniki jakosciowe komponentéw pa-
szowych, ukierunkowane gtéwnie na

Sp. z 0. 0. w tob-

Ziarno dla celéw paszowych

Sruty zbozowe i ofrgby

Sruty i expellery z nasion oleistych

zie. Wiekszoséé -
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komponentéw  pa-

szowych i pasz wy-
stepuje w  postaci

Zawarto$é wody
Biatko ogdlne
Wiskno surowze
Zanieczyszczenia :

o Zawartos¢ wody Zawarto$é wody
Biatko surowe Zawartosé biatka surowego

Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych
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narastaiac W PO|’ mineralne, o Obecnos¢ czgstek obcych
1qacq szkodliwe dla zdrowia, o Obecnos¢ szkodnikéw

sce fendencije do
produkowania pasz

sporysz,

zbcz'owo-chznych

Obecnosé nasion zbutwialych | o Zawartos¢ ziaren lub nasion

| h i splesniatych catych
Zaglomerowanyc o Zawarto$é nasion porosnigtych | o Obecnos¢ plesni
[2 ] oraz nasion innych roglin o Zapach
- strqczkowych o Barwa i wyglad
Kom ponemy I mie o Obecnos¢ szkodnikéw
szanki  paszowe | * Zapach
* Barwa

w postaci  sypkiej,

Zawarto$é widkna surowego

Zawarto$¢ zanieczyszczeri mi-

neralnych

o Pozostatosé rozpuszczalnika

Zawarto$¢ izotiocyjanianéw

Zawarto$é 5-winylo-2-

oksazolidynationu

o Obecnos¢ plesni

o Obecnosé¢ zywych szkodnikéw
zwierzqt

o Zawarto$é nasion lub ich czesci

szkodliwych dla zdrowia i zycia

zwierzqt

Rozdrobnienie

Zapach

Barwa

gtéwnie ze wzgledu
na duzqg dostepnosé
flenu do powierzchni
czastek, majq mniej- 9-
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PN-R-64805 .Pasze Nasiona roslin strqczkowych, BN-81/9134-02 . Rosliny

przemystowe oleiste. Ziarno soi;

PN-75/R-64766. Pasze. Otreby zbozowe, PN-67/R-64804. Przetwory zbozo-

we przeznaczone na pasze. Sruty zbozowe;
PN-80/R-64773. Pasze sypkie. Sruty i expellery z nasion oleistych
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mosfowanie — zawieszanie sig materiatéw sypkich nad otworami wylotowymi komér silosowych lub innych urzqdzer stuzqeych do sktadowania i uszlachetniania komponentéw paszowych.
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Ryc. 1. Charakferystyka magazynéw komponentéw paszowych,

skladowania
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czysto$¢ (w tym obecno$¢ niepozqda-
nych i szkodliwych czynnikéw antyzy-
wieniowych) oraz frwato$¢ przechowal
niczq (tabela 1).

Podstawowym wyréznikiem, majgcym
istoiny wptyw na jakod¢, frwatos¢ prze-
chowalniczq oraz bezpieczenstwo skia-
dowania komponentéw paszowych jest
zawarto$¢ wody.

Zawarto$¢ wody determinuje  wigk-
szo§¢ przemian biofizykochemicznych,
kiérych efektem sq:
= zmiany jakosci (straty subsfancji orga-

nicznej, zmniejszenie wartoéci Zywie-

niowej, fermentacja, gnicie, plesnie-
nie, namnazanie sie mikroorgoni-
zmdw zmniejszajgcych warloéé pokar-
mowq paszy i zwiekszajgeych ryzyko
powstania foksycznych mefabolitow —
aflatoksyn B1)

= pogorszenie parametréw fechnologicz-
nych (zwigkszenie tendencji do zbryla-
nia, mostowania, zwiekszenie kqta
farcia i zmniejszenie sypkosci)

= samozagrzewanie, stymulujgce nieko-
rzystine przemiany jakoéciowe i ograni-
czajgce mozliwosé  bezpiecznego
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Zawarto$¢  wody, przekraczajgca
wartoé¢ progowq nie jest jedynym ujem-
nym skutkiem wadliwie przeprowadzo-
nego procesu fechnologicznego. Nie-
wiasciwa obrébka technologiczna moze
tez powodowa¢ denaturacje biatka.

Ponadio stwierdzono, ze komponenty
przetworzone sq czeécie] narazone na
dziatanie  patogennych  mikroorgani-
zméw, np. salmonelli. Stosowane obec-
nie metody formowania przemystowych
mieszanek paszowych, takie jok: termicz-
ne kondycjonowanie pod wysokim cisnie-
niem (HTST), ekspandowanie, granulowa-
nie oraz dodatki preparatéw zakwaszaja-
cych, pozwalajg na ograniczenie liczby
patogendw lub ich catkowitq eliminacie.
Pozostaje jednak problem zakazen wior-
nych.

Charakterystyka krajowych sktadow
komponentéw paszowych

Struktura produkeji mieszanek paszo-
wych uksztattowata dwa rodzaje maga-
zyndw komponentow:
= przemystowe, stanowigce integralng

cze$¢ wytwomi pasz

= transportowe, zlokalizowane gtéwnie

w porfach morskich ze wzgledu na im-

port i eksport komponentéw drogg

morskq.

Wrod réznych typdw konstrukeji ma-
gazynowych wystepujq:
= silosy komorowe betonowe z dnem

stozkowym, ptaskim lub  samowyto-

dowczym,

= silosy komorowe metalowe z dnem
stozkowym lub ptaskim

* silosy jednolejowe lub wielolejowe

(np. czterolejowe)
= budynki jedno- i wielokondygnacyjne

(pfaskie samotrymujqee, zasiekowe).

Ze wzgledu na higroskopijnoé¢ kompo-
nentdw zalezng od temperatury i wilgotno-
éci oloczajgeego powietrza a takze wyso-
kosci sktadowej warstwy, w magazynach
paszowych powinny by¢ siosowane co
najmniej trzy systemy monitoringu:
= femperafury
= wilgotnosci
= wysokosci zasypu.

System pomiaru zasypu surowcdw
w silosie polega na ustaleniu pofozen
kraficowych, sygnalizowanych przy
maksymalnym napetnieniv lub catkowi-
tym braku ziama.

Idealnym rozwigzaniem sq pomiary
ciggte wykazujgce aktualny stan napet-
nienia zbiornika.

Innowacyjne mefody pomiaru napet-
nienia komér i zasobnikéw wykorzystuig
ultradzwiekowe wskazniki napetnienia
lub polegajg na wypromieniowywaniu
ukierunkowanych fal  elektromagnetycz-
nych i pomiarze czasu przebiegu fali wy-
emitowanej i fali odbitej na poziomie ma-
feriatu znajdujgcego sie w komorze [3].

Podstawowe komplementame czynno-
éci technologiczne to: czyszczenie, sorfo-
wanie i suszenie komponentéw do za-
wartodci wody zapewniajqee] frwatose
przechowalniczg. Inne czynniki, majgce
na celu przediuzenie czasu przechowy-
wania to: aklywne wiefrzenie, przerzuca-
nie, zwalczanie szkodnikéw, chlodzenie,
odciecie dostepu tlenu oraz sfosowanie
konserwujgeych $rodkédw chemicznych.

Niekiére komponenty, np. $ruty poeks-
trakeyjne, poddawane sq dodatkowemu
procesowi technologicznemu — toasto-
waniu  w  temperaturze 100
105°C przez 10 = 15 minut. Toastowor
na $ruta ma wyzszq warto$é pokarmowq
i nizszq zawarto$¢ pafogendw.

Badania jakosci procesu sktadowania
w magazynach przemystowych
i transportowych

Badaniami  objeto  tgcznie 11

cd nas. 34 O
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Tab. 2. Pomiar temperatury i zawartosci wody w komponentach

zamknietych magazynéw komponentéw
paszowych, w tym 7 to magazyny por-
fowe a 4 usytuowane w gtebi ladu.

Na ryc. 1 przedstawiono charaktery-
styke tych magazynéw z uwzglednieniem
pojemnoéci sktadowych ,podtogowych”
oraz komorowych, a takze wyszczegdhk
niono typy zainstalowanych siloséw.

Typy siloséw:
= Ks" — silosy befonowe o przekroju
kwadratowym, z dnem stozkowym;
,Qss" — silosy befonowe o przekroju
o$miokgta, z dnem stozkowym;

,Ps" = silosy betonowe o przekroju pro-

stokginym, z dnem sfozkowym:;

= Pp" — silosy betonowe o przekroju
prostokgtnym, z dnem ptaskim;

= ,Os" — silosy betonowe o przekroju

okraglym, z dnem stozkowym;

,Osm” — silosy befonowe o przekroju

okraglym, z dnem samowytadowczym;

= Rs" — silosy befonowe o przekroju
rombu, z dnem stozkowym;

= ,Gs" — komory o przekroju gwiozdko-
wym, z dnem stozkowym;

= ,Om" - zbiomiki mefalowe okrggte,

z dnem pfaskim;

,Oms" — zbiorniki mefolowe okragte,

z dnem stozkowym.

Pefne nazwy elewatordw i przedsiebiorsiw

sktadujgeych komponenty paszowe:

= BTZ — Battycki Terminal Zbozowy

w Gdyni;
= EWA - Elewator ,EWA" w Szczeci-

nie;

= SNOP - Elewator ,SNOP" w Szcze-

cinie;
= BASENOWA — Elewator ,BASENOVVA”

w Szczecinie;
= WARTA -

w Szczecinie;
= PORT GDANSKI EKSPLOATACIA —

PORT GDANSKI  EKSPLOATACIA

Sp. z 0. 0. w Gdarisky;
= Gd. M. i Sp. Sopot — Gdanskie Mty-

ny i Spichlerze Sp. z 0. 0. w Sopocie;
= KRUSZWICA - Zaktady Tuszczowe

JRUSZWICA™ S, AL w Kruszwicy;
= SOYA — Oddziat ,CENTRAL SOYA"

Sp. z 0. 0. w tobzie;
= PROXIAL POMORZE L,PROXIAL

POMORZE" S. A. w Stargardzie

Szczecinskim:
= OWVIT TRADE - Zaktady Przemystu

Ttuszczowego Sp. z 0. 0. w Gdyni.

Magazyny lgdowe i porfowe charak-
teryzujq sie bardzo duzg réznorodno-
$cig. Dotyczy to zwlaszcza konstrukgji si-
loséw betonowych.

Ceneralnie magazyny zamkniete do
sktadowania ziama przeznaczonego do
przetworstwa spozywczego oraz wysie-
wu, wykorzystywane sq réwniez do skia-

owania komponentéw paszowych.

Ze wzgledu na konstrukcje, wyrdzni¢
mozna budynki ,podiogowe” i stosowar-
ne rownolegle silosy (ryc. 2).

Budynki ,podtogowe”  wystepuja
w wersjach: z podtogami ptaskimi lub sa-
motrymujgeymi- [stozkowymi) oraz z za-
siekami z dnem pfaskim lub stozkowym.

Silosy wykonane sq z befonu lub sfali,
z przyttaczajqeq prze-
wagq siloséw befono-

,VWARTA"

Elewator
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paszowych wych.
Rode W silosy  stalowe
magazyllw Elewator Pomiar temperatury Pomiar zawartosci wody zaopatrzone sq Ty' ko
BTZ - Aparaturg przenoéng BTZ w Gdym [mogo—
zyn  fransporfowy],
§ EWA nlesystemafycznyl— Aparaturg przenosng " CENTRAL SOYA”
1) aparaturg przenosng .
2 Sp. z 0. 0. w tobzie
(0] SNOP —_— Aparaturg przenosng -
5 [magazyn przemysto
5 e S — wy) oraz Zaktady
Thuszczowe ,KRUSZ-
> WARTA — Aparaturg przenosng WICA" S. A. w Krusz
= .
g PORT GDANSKI aparaturg Aparaturd przenoén wicy (mogozyn prze-
S EKSPLOATACJA przenosng PRI e mystowy).
GDANISKIE MEYNY 0 . Za pomocq aparatury ) Duze Z,FOZHICOWO'
i SPICHLERZE SOPOT | Parafura przenosng przenoénej nie ksztattéw konsfruk-
cyinych siloséw beto-
S KRUSZWICA automatyczny , monitoro- automatyczny nowych wynika
3 wanie komputerowe . .
9 z przekroju korpusu si-
> .
f b toro- -
z sova . romnen” | avomayczny losu {okrqgty, kwadra
i fowy,  o$miokgty,
i PROXIAL POMORZE automatyczny , monitoro- | Automatyczny - monitoro- prosfokqmy, gV\/fOZd’
E wanie komputerowe wanie komputerowe kOWy), |Ol< i dna (stoz-
&(’) OLVIT TRADE automatyczny , monitoro- | Automatyczny - monitoro- kowe, pJfOSkie, Samo-
= wanie komputerowe wanie komputerowe frymu iqce)'

Zdecydowanqg przewage majq silosy
betonowe o przekroju korpusu kwadrato-
wym [ok. 34%) lub okragtym (ok. 34%)
i dnie stozkowym [ok. Q0%).

Naijbardzie] nowoczesne, zapewnio-
iace duzq funkcjonalnoé¢ uzytkowania
sq silosy betonowe o przekroju okrggtym
i dnie samowytadowczym. Jak dotqd
stosowane sq tylko w magazynie prze-
mystowym w Zakfadach Ttuszczowych
JKRUSZWICA".

Na podstawie dokonanego przeglag-
du nalezy stwierdzi¢, ze nie ma zasadni-
czych réznic w sktadowaniu komponen-
téw paszowych w magazynach przemy-
stowych i fransportowych.

Czas skladowania pasz jest bardzo
zréznicowany i miesci sie w przedziale od
1 do 30 dni. W magazynach porfowych
rozrzut czasu sktadowania jest mniejszy
i mieéci sie w zakresie od 10 do 30 dni.

Z przeprowadzonych badan (zapre-
zentowanych w fabeli 2) wynika, ze we
wszystkich elewatorach przemystowych
pomiar temperatury wykonywany jest au-
fomatycznie a ponadio monitorowany
komputerowo.

Wilgotnos¢  sktadowanych  towaréw
w tych elewatorach jest réwniez mierzona
w sposéb zautomatyzowany, przy czym
- w tym przypadku — w dwdch elewato-
rach przemystowych towarzyszy temu po-
miarowi monitorowanie komputerowe
[,PROXIAL POMORZE", ,OLVIT TRADE").

Pod tym wzgledem, w magazynach
fransporfowych opieka nad tadunkiem
jest znacznie gorsza. Pomiary temperatu-
ry wykonywane sq tylko w trzech na sie-
dem badanych elewatoréw, i to za po-
mocq aparatury przeno$nej. Zawarto$é
wody w komponentach paszowych
oznaczana jest réwniez za pomocq
przenoénych aparatéw pomiarowych.

Z zestawienia oznaczen, wykonywa-
nych w obydwu rodzajach magazynéw
wynika, ze najczesécie| okreslanymi para-
meframi sq zawarto$¢ wody oraz zanie-
czyszczenia, a nasfepnie w kolejnosci:
biatko, stopien rozdrobnienia i lipidy.

Na podstawie poréwnania ilosci wyko-
nywanych oznaczen nalezy stwierdzi¢,
ze w magazynach przemystowych ocena
jako$ciowa jest bardziej szczegdtowa
i obejmuje w 50 proc. elewatorow
7 oznaczen: stopien rozdrobnienia, za-
wartoé¢ wody, biatko, lipidy, LK, glukozy-
nolany i zanieczyszczenia. W elewato-
rach portowych maksymalna liczba ozno-
czefh wynosi tymczasem najczescie] 4.
Tylko w elewatorze ,\WARTA" — Szczecin
i BTZ — Gdynia oznaczanych jest pie¢
cech jakosciowych komponentéw.



W zadnym z analizowanych magazy-
néw nie jest wykonywana petna analiza
sensoryczna i biofizykochemiczna kom-
ponentéw paszowych. Obecnoéé salmo-
nelli oraz zawartos¢ chlorkéw oznacza-
na jest tylko w jednym spoéréd jedenastu
analizowanych magazynéw.

Jak wynika z danych przedstawionych
w tabeli 4, prawie we wszystkich maga-
zynach przemystowych i fransporfowych
komponenty paszowe sq w czasie skia-
dowania przerzucane oraz poddawane
zabiegom fumigacyjnym. Najwiekszg
liczbe zabiegéw konserwacyinych wy-
konuje sie w Zaktadach Ttuszczowych
JKRUSZWICA”" i ,CENTRAL SOYA"
w tobzie. Generalnie w magazynach
przemystowych przyktada sie wiekszq
wage do przedtuzania trwatosci kompo-
nentéw paszowych.

W krajowych magazynach kompo-
nentéw nie sq stosowane takie zabiegi
konserwacyine, jak: czyszczenie, sorto-
wanie, skladowanie w atmosferze bez-
flenowej oraz konserwacja chemiczna.

Wigkszos¢ przeanalizowanych maga-
zyndw przemystowych i portowych jest
wyposazona w urzqdzenia ochraniajg-
ce $rodowisko przed zapyleniem, spo-
wodowanym  fransporfem wewnetrznym
komponentéw.

Na obecnym poziomie techniki, jako
podstawowe urzqdzenia znacznie
ograniczajgce rozprzestrzenianie  sie
pytu powstajgcego w czasie fransportu
wewnefrznego, stosowane sq kryte
przenoéniki tasmowe zwane redlerami,
a do odpylania zanieczyszczonej at-
mosfery — filtrocyklony.

W redlery zaopatrzone sq wszystkie
przebadane magazyny z wyjatkiem jed-
nego magazynu fransportowego. Filtrocy-
klonéw nie posiada tylko jeden magazyn
przemystowy i jeden magazyn portowy.

Whioski

1. Z przegladu magazynéw transporto-
wych i przemystowych wynika bardzo
duza réznorodnoé¢ konstrukeji wyko-
rzystywanych do sktadowania kompo-
nentéw paszowych, przy czym nie
stwierdzono isfoinych réznic w tym za-
kresie pomiedzy obydwoma typami
magazynow.

2. We wszystkich magazynach przemy-
stowych dokonywane sq automatycz-
ne pomiary temperatury i zawartosci
wody w komponentach paszowych,
a ponadio parametry te sq monitoro-
wane komputerowo. W magazynach
portowych opieka nad fadunkiem jest

Systemy magazynowe i transport wewnetrzny

wyrywkowa i ogra-
nicza sie do pomia-

row  za pomocg opracowanie wiasne.

legenda: "—" - pomiary nie sq wykonywane.

Tab. 3. Oznaczanie cech jako$ciowych ziama i komponentéw
paszowych w magazynach przemystowych i ransportowych. Zisdio:

aparatury  przeno-
z . Fo Rodzaj Stopieri | Zawar- .
Zﬂel- Jest to potwier mogezy- | Magazny | rosdrob | tosé Biatko | Lipidy | LK | zyno- S:l’l'l‘: Chlorki
zeniem fezy, ze n nienia
magazyny transpor- B1Z
towe frakfowane sq
jako punkty krétko- W
ferminowego  ocze- 2
kiwania na kolejny %
$rodek transportu. =
: = | bAseNOwA
3. Zakres oceny jako- >
éciowej komponen- & i
. h & [PoRT GDANSK
fow paszowych jest < | EKSPLOATACIA
niewielki w stosunku S
do optymalnego. SOPOT
Nie jest W\/konyvvq- | keuszwica
na ani petna anali- | = £
. é 9 SOYA
za sensoryczna, oni | 88 =gy
fez petna analiza < | pomoRze
. o
chemiczna,  przy = | owrTRaDE
czym komponenty
paszowe pOddO' Legenda : - - pomiary sq wykonywane

wane sq w mago-
zynach przemysto-

Tab. 4. Konserwacia komponentéw paszowych w magazynach

W\/Ch bordzie] przemstfOWyCh i TFOﬂSpOFTOWych. legenda: — czynnosci wykonywane
szczegdtowe] oce-
nie jakosciowej. =
Czysz- | Sorto- Przerzu- | Zwalczanie | Atmosfera | Konserwacja
4' W mOgOZ\/nOCh rr:g:z e czenie | wanie | wiefrzenie canie kodnik Bezl hemi
przemys’rowch . -
przykiada sie wie- || £
. . (¢] EWA
cej staran o przedfu- 2
zanie okresu dobre;j 5 | SN
jakosci komponen- || £ | sasenowa
tow przez podda- || o [ s
e . . z
wanie ich wiekszej & [PORT GDARSKI
liczbie  zabiegow < [EsnoaTacA
konserwacyjnych Gd. M. i Sp.
5 po \/L yen. SOPOT
. Poziom ochrony at- -
mosfer\/ wewnqtrz |- =
| . £0 SOYA
elewatorow przemy-  ||& &
| hit . |82 o
stowych i fransporio- 28] povonze
wych jest zblizony. T owr
6. Podsumowuijgc na- TR
|eZ\/ STV\/iel’dZié, ze Legenda : - - czynnosci wykonywane

biorgc pod uwage
takie elementy jak: typ urzadzen do
sktadowania oraz zabezpieczenie
$rodowiska wewngtrz elewatoréw
przed pyleniem, poziom jakoéci pro-
cesu skfodowania w magazynach
przemysfowych i fransporfowych nie
rézni sie. Poziom fen jest nafomiast
znacznie wyzszy w magazynach
przemystowych pod wzgledem auto-
matyzacji pomiardw temperatury i za-
warfoéci wody, w  zakresie oceny
cech jako$ciowych komponentow
oraz stosowanych zabiegéw konser-
wacyjnych.
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