Magazynowanie i transport wewnetrzny

Miliony ksigzek w wysokim magazynie

W poblizu holenderskiego miasta Cu-
lemborg nie sposob nie zauwazyc
ogromnego, nowoczesnego budynku,
przyjaznie wkomponowanego w oto-
czenie. To magazyn wysokiego sktado-
wania Centraal Boekhuis - gléwnego
dystrybutora ksigzek w Holandii. Histo-
ria firmy siega 1878 roku, kiedy to z
inicjatywy Krolewskiego Stowarzysze-
nia Handlu Ksigzka Holenderska zalozo-
no Centraal Boekhuis. Dzis$, sprawnos¢
proceséw logistycznych w najwiekszym
magazynie ksigzek w Europie zapew-
nia nowoczesne centrum dystrybucji
zrealizowane przy udziale konsultan-
tow i inzynieréw z firmy Groenewout.
Przede wszystkim dzieki ich uprzejmo-
$ci, a takze przychylnosci kierownictwa
Centraal Boekhuis, mogtem odwiedzi¢
centrum dystrybugji ksigzek, ktore ob-
stuguje 540 wydawcow i 1300 ksiegar-
ni. Firma posiada 85% udzialu w rynku
dystrybucji ksiazek w Holandii.

Zarzad Centraal Boekhuis postanowit
zainwestowac ponad 10 mIn Euro na za-
kup i wyposazenie nowego magazynu,
aby sprostac rosngcej ilosci magazyno-
wanych zapasow oraz stale zwiekszaja-
cej sie iloSci dobr transportowanych. Re-
alizacje tej inwestycji powierzono spe-
cjalistom z firmy Groenewout Consul-
tants & Engineers.

Nowy magazyn wysokiego sktadowa-
nia oraz strefe manipulacyjng usytuowa-
no w poblizu juz istniejgcego centrum
dystrybucji. Catkowita powierzchnia
obiektu to 26 900 m kwadratowych.

Projektanci sporo uwagi poswiecili
systemowi klimatyzacji, by zapewni¢ od-
powiedni przeplyw powietrza i tempe-
ratury w obiekcie. Strefe manipulacyjng
dodatkowo wyposazono w system na-
wilzania powietrza.

Centraal Boekhuis realizuje ustugi in-
formacyjne, dystrybucyjne, magazyno-
we i transportowe dla ksigzek i materia-
tow biurowych. W Centraal Boekhuis wy-
dawcy sktadujg kompletne lub czescio-
we zapasy.

Dla osiggniecia najlepszych rezulta-
tow wydajnosci, powierzchnia magazy-
nu zostala podzielona na 3 strefy. Decy-
zje o rozmieszczeniu ksigzek w poszcze-
go6lnych strefach sktadowania dokony-
wane sg w oparciu o obrot poszczegol-
nych tytutéw. Ksigzka nowo wydana,
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otrzymujgca status bestsellera kwalifi-

kowana jest do grupy A. Ksigzki sprze-

dawane ze Srednig czestotliwoscig kwa-
lifikowane sg do grupy B, a sprzedawa-

ne rzadko do grupy C.

Po wytadowaniu towaru z ciezarowki,
kontroli dokumentéw przewozowych,
zawartosci i nadaniu lokalizacji, system
komputerowy kieruje palety do jednej z
trzech lokalizacji - magazynu skladowe-
go, magazynu gléwnego, bgdz magazy-
nu bestsellerow.

1. Magazyn Skladowy: w pelni zauto-
matyzowany magazyn wysokiego skfa-
dowania miesci 22 000 palet z ksigzka-
mi. Zaméwienia dla odbiorcow hurto-
wych obejmujgce cale palety ksiazek sg
realizowane bezposrednio z tej strefy.
Ponadto ze zautomatyzowanego ma-
gazynu wysokiego sktadowania uzu-
pelniane sg pozostate lokalizacje kom-
pletacyjne. Powierzchnia tej czeSci
obiektu to 6 100 m2, a kubatura czyn-
na 100 500 m3. Zautomatyzowany ma-
gazyn wysokiego skladowania wyposa-
zono w sze$¢ rzedow regalow, ktore
stanowig integralng czes$¢ struktury
budowli. W korytarzach miedzyregato-
wych zainstalowano pie¢ automatycz-
nych przeno$nikow sterowanych przez
system zarzgdzania magazynem.

2. Magazyn Gléwny: obstugiwany ma-
nualnie magazyn wysokiego sklado-
wania. Stad pobierane sg pelne opako-
wania kartonowe, nastepnie kierowa-
ne do automatycznej maszyny sortujg-
cej. W magazynie glownym skiaduje
sie “kopie” kazdego tytutu, ktory znaj-
duje sie w zautomatyzowanym maga-
zynie wysokiego sktadowania, jest to
przecietnie okoto 64 000 tytuléw, co
daje 104 000 lokalizacji. Sredni zapas,
jaki utrzymywany jest w tym magazy-
nie, wynosi ok. 2,5 mln egzemplarzy.

3. Magazyn Bestsellerow: manualnie ob-
stugiwany obszar kompletacji zamo-
wien na pojedyncze egzemplarze ksig-
zek. Sktaduje sie tu okoto 500 najlepiej
sprzedawanych tytutow.

Zamowienia otrzymywane od ksiega-
rzy sg rozdysponowywane do kompleto-
wania przez system zarzgdzania maga-
zynem. Pobrane ksigzki umieszczane sg
na jednej z 24 linii przesylowych trans-
portujacych je do automatycznych sta-
nowisk sortujgcych.

Wydajnos¢ dwoch zainstalowanych

urzadzen sortujgcych to 12 000 ksigzek

na godzine. Przeplyw ksigzek przez

urzadzenia sortujgce moze odbywac sie
na dwa sposoby poprzez:

1. Skanowanie automatyczne - ksigzki
sg umieszczone na tasmach przesylo-
wych przez operator6w w ten sposob,
ze kod kreskowy znajduje sie na ich
wierzchniej czesci. Multikierunkowe
skanery umieszczone ponad tasma od-
bierajg informacje i przypisujg ksigzce
odpowiedni kod zwigzany z dalszym
procesem kompletacyjno-wysytkowym.

2. Skanowanie manualne - operator ska-
nuje kod kreskowy ksigzek, ktore nie
moga by¢ zeskanowane automatycz-
nie. Takze i tu ksigzce nadawany jest
dalej wykorzystywany kod systemowy.
Nastepnie ksigzki transportowane sg

automatycznie do stanowisk, na ktorych
odbywa sie dalsze przygotowanie wy-
sylki. Transportuje sie je w plastikowych
kontenerach, z ktorych ksigzki sg “wy-
puszczane” automatycznie przy wcze-
$niej zdefiniowanych przez system lo-
kalizacjach. Wiekszos¢ stanowisk obstu-
guje wysytki dla odbiorcow hurtowych,
jednakze coraz czesciej przygotowuje
sie tez mniejsze paczki dla odbiorcow
zamawiajgcych od 1 do 3 ksigzek (klien-
tow ksiegarn internetowych).

W centralnym systemie zarzgdzania
magazynem zakodowane sg wymiary i
waga dla kazdej ksigzki. Dotozenie kaz-
dego egzemplarza do pudetka jest auto-
matycznie rozpoznawane przez system,
ktory daje sygnatl operatorowi w mo-
mencie, kiedy opakowanie jest petne.

Wtedy operator skanuje kod opako-
wania i kod swojej lokalizacji. W ten spo-
sob konkretne opakowanie przypisywa-
ne jest do konkretnej lokalizacji komple-
tacyjnej, co utatwia p6zZniejsza kontrole.
Opakowanie transportowane jest do
strefy kontroli gdzie sprawdzana jest wa-
ga opakowania. Jezeli stwierdzona zo-
staje niezgodnos¢, opakowanie wraca do
wyjsciowej lokalizacji kompletacyjnej.

Jezeli stan opakowania jest poprawny,
transportowane jest ono dalej do stano-
wisk paletyzacji, tam pudetka z ksigzkami
pakowane sg do umieszczonych na pale-
tach kartonowych pudel. W celu zapobie-
zenia uszkodzeniom ksigzek w transpor-
cie, pudia sg “dopakowywane” kartono-
wym wypelniaczem. Na tym stanowisku
paletom nadaje sie kod wysytkowy.
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Po zakonczeniu instalacji wszystkie zaprojektowane systemy
poddane zostaly szesciotygodniowemu testowi, ktory zostal
przeprowadzony wedfug procedur opracowanych przez Groene-
wout Consultants & Engineers. W tym czasie zanalizowano tak-
ze wszelkie mozliwe zalamania systemu. Warto wspomnie¢, ze
przed instalacjg systemu cate oprogramowanie poddano petno-
zakresowym prébom symulacyjnym.

Automatyka systemu daje mozliwos¢ ciggtego monitorowania
pracy urzadzen i personelu, co gwarantuje efektywnos¢ funkcjo-
nowania przeplywéw towaru w magazynie. W okresach niskiej
sprzedazy Cenraal Boekhuis realizuje zamoéwienia na 50 000 ksig-
zek dziennie, podczas gdy w okresach szczytowych, obroty zwiek-
szaja sie do 250 000 ksigzek dziennie.

W ten spos6b zaprojektowany system przeplywow towarow
w magazynie i system zarzgdzania magazynem daje mozliwos¢
bezbtednej kompletacji, a co za tym idzie, dostarczenia zamo-
wionych ksigzek do ksiegarn w ciggu 48 godzin od zlozenia za-
méwienia.

Kierownictwo Centraal Boekhuis nie kryje zadowolenia z pro-
jektu opracowanego i wdrozonego przez firme Groenewout i
z dumg podkresla, ze nakiady inwestycyjne zwrécily sie w za-
fozonym przez projektanta czasie, a projekt zostat zrealizowa-
ny zgodnie z planem i ustalonym wczesniej budzetem.

W pelni zautomatyzowany magazyn wysokiego sktadowania
Centraal Boekhuis w liczbach:

23630 lokalizacji paletowych
23 poziomy sktadowania palet
15.000.000 sktadowanych ksiazek
64 000 sktadowanych tytutow
4.500 linii zamoéwien dziennie
120 000 ksigzek opuszczajgce magazyn dziennie
1500 odbiorcéw dziennie
300 ton waga ksigzek opuszczajacych magazyn dziennie
115 palet infout  do/z magazynu wysokiego sktadowania
na godzine.
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